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Surgulu kilitler 13

GN 315

Yayl kilitler

Kilit mesafesi Al / A2 ayarlanabilir

OZELLIKLER

Yuva
Cinko pres dokim
- asinmaya dayanikli
Z/NDG Pass. nano®-kaplama
- Antrasit renkli
Ayarlama mansonu
Celik
Plastik kaplama
siyah mat, dokulu kaplama
Calistirma dugmesi / Surgu
Plastik (Poliamid PA)
Siyah, mat kaplama
Basma dugmesi
Plastik (Poliamid PA)
acik gri
Altigen somunlar
Celik
Galvanizli, mavi pasiflestiriimis

BILGI

GN 315 yayli kilitler, kilitleme hareketini saglayan dairesel, yay yuklu
bir strgtiye sahiptir.

Kapiyl kapatirken kilitlenme hareketi otomatik olarak ayarlanir. ilk
olarak konik surgt uygun bir sekilde ayarlanmis c¢ikintilar ile geri
itilir ve ardindan basing yayi tarafindan kilitlenme konumuna hareket
eder.

Kapinin basma dugmesi ile kilidi agilir.

Kaplyl kullanmak igin, bu yayl kilitler ¢alistirma tusu ile beraber
yerlestirilmistir.

TEKNIK BILGi
- Plastik ozellikler (bkz. sayfa A2)
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GN 315
Kilitleme Mesafesi . w
Aciklama Nominal ebat A min. h Ayarlanabilir aralik 62
GN 315-Al Al 18 52 5 100
GN 315-A2 A2 23 57 5 138
- 3/2023 m ELESA ve GANTER modellerinin tim haklari kanun uyarinca saklidir.
2 Ele‘a"'Ganter Cizimlerimizi gogaltirken kaynagi her zaman belirtin.
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Yapi ve montaj talimatlari

Delik Mesafesi Bu yayll kilitler, kapiyi, kapagi veya bolmeyi kenetlemek igin degil, 5

mandalla kapamak igin kullanilir.

Bu nedenle, A kilitleme mesafesinin (kapi + kapi gercevesi kalinligr) 16
E dogruluk ve hassasiyetle konumlandiriimasi onemlidir.

L GN 315 vyayh Kkilitler icin kilitleme mesafesi, ayarl dis ile
‘ ayarlanabilen ayarlama mansonu araciligiyla surekli  olarak 17
2 = ayarlanabilir. Bu, kurulumu ¢ok daha kolay hale getirir.
c 9 Kurulum igin, tasarim ¢iziminde gosterildigi gibi kapiya veya kapaga 18
E o bir delik agin.
TT - Yayl kilit, on taraftan delik ¢apindan gegcirilir. Ardindan montaj
somunu, arka taraftan surgtintn Uzerine basitge itilir ve yerine 19

vidalanir.
Kapi kanadindaki gerekli kurulum deligi capi, genellikle seri tretimde

2
zimbalama veya lazerle islemeyle olusturulur. y
Kurulum deligi Kurulum deligi capi, tasarim (;\zv|mlermde gosterildigi gibi delinerek
zimbalama veya lazerle igleme igin veya frezelenerek de olusturulabilir. 21
+0,1 Kuguk seriler ve kalinhigl 2 mm'den az olan celik plakalar igin, metal
©20,1 levha zimbalari GN 123 (bkz. sayfa 1493) kullanilrr.
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Delme veya frezeleme igin
kurulum deligi
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ELESA ve GANTER modellerinin tim haklari kanun uyarinca saklidir.
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